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جوشكاري اصطكاكي اغتشاشي زير آب براي اولين بار در دنيا توسط محمد صادقي ، حامد ثابت و مهرزاد خليلي در 

  .رسيد  ثبتدانشگاه آزاد اسلامي واحد كرج ابداع و به 

درز محل اتصال  نده دروورفرعمليات فرآيند جوشكاري اصطكاكي اغتشاشي در حالت جامد  با استفاده از يك پين  در

مكانيزم اتصال گرم  ،گردد و اتصالي با استحكام بالا حاصل مي كند  آن انجام مي قطعات با چرخش وحركت رو به جلو

و فرو رفتن لبه هاي  يشدن فلز پايه و تغيير فرم پلاستيكنرم  ،  پايه مربوط در اثر اصطكاك پين با فلزشدن موضع 

از محدوديت . اتصال دو درز حاصل مي گردد ،بدين ترتيب بدون انجام عمليات ذوب ،محل اتصال در يكديگر مي باشد

، كه با اين اختراع  هاي اين فرآيند عدم امكان استفاده آن در محيط هاي حاوي سيال خنك كننده مانند آب مي باشد

نشان دادند كه خواص ظاهري قطعات در نمونه هاي آلمينيومي نتايج آزمون ها  .اين محدوديت نيز بر طرف شد 

مكانيكي قطعات جوشكاري شده در محيط هاي تر  خواصجوشكاري شده در محيط هاي خشك و تر مشابه بوده و 

جوشكاري اصطكاكي (ه هاي جوشكاري شده در حالت خشك بالاتر از نمون)جوشكاري اصطكاكي اغتشاشي زير آب (

نمونه هاي جوشكاري شده (علت اين امر ريز تر شدن دانه ها در منطقه جوش ،بوده است  )اغتشاشي در حالت متداول 

به شكل موفقيت آميزي مي تواند در تعمير و  زير آب جوشكاري اصطكاكي اغتشاشيلذا . مي باشد) تر در حالت

  .گيرد هاي دريايي و صنايع كشتي سازي مورد استفاده قراربازسازي ساز
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